RP Water

Collaudo Impianti Rete Idrica in Acciaio e Polietilene

RP Water e uno strumento elettronico nato per adempiere alle normative vigenti

di collaudo degli impianti della Rete Idrica in acciaio ed in polietilene ed é pienamente
conforme alla normativa europea e italiana di collaudo per le tubazioni in polietilene
UNI 11149. Grazie alla sua tecnologia a microprocessore e al menu semplice

ed intuitivo RP Water permette di esequire collaudi secondo le norme UNI 10779
Tubazioni antincendio e UNI 805 Acque rende le operazioni estremamente semplici
ed efficaci; permette quindi di emettere un certificato cartaceo da allegare alla pratica
per I’Azienda di Distribuzione che sempre piti spesso si avvale di strumentazione

di nostra produzione.
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UNI 11149 - Totalmente conforme alla norma:

- Stress test alla pressione indicata

- ALERT per i rabbocchi obbligatori durante lo stress test
- Collaudo a 3 bar per 1,5 ore

- Scontrino con tracciabilita delle operazioni eseguite
UNI 10779 Impianti antincendio

UNI 805 Impianti approvvigionamento acqua uso civile
- Sostituisce molteplici manotermografi

- Tempi di Collaudo impostabili

- Stampa Collaudo su Carta Comune

- Intestazione scontrino personalizzabile con dati aziendali
- Robusto per utilizzo in cantiere

- Scarico dati a PC e stampa report A4
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RP Water e uno strumento dotato di molteplici funzionalita, puo effettuare tutti i collaudi e/o
verifiche richiesti dalle normative in ambito di impianti interni ed industriali Acqua. Lo strumento,
grazie ad una potente microprocessore svolge Automaticamente le prove secondo le norme
vigenti stampando, su Carta Comune il relativo rapporto di prova.
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!Mﬂui i i?g SPECIFICHE TECNICHE
! Tﬁf:.;,!; 5 2 Sensori di Pressione
| Prove eftettuste] i Tipo Piezoresistivo
Metads 4 proval I 110t Risoluzione 0,1 mbar
| Dataverificl PWEN 1M Sensore di Temperatura -10 +50°C
ko B (1] Display Grafico retroilluminato (128x64 dpi)
O L e Stampante Integrata Comune - 40 colonne
e bl Alimentazione Batterie Ricaricabili 12V Lilon
| Bat Certificazione Conformita CE
| Tpershrs firale 0L Durata Collaudi UNI 11149: 2 ore
| il § Br UNI 10779: 24 ore
Inizbel L3 b UNI 805: almeno 1 ora
| Flnet Y Altri impostabili
Teweratura inziel ot
T ibra £isalel &t

Sensori di Pressione

I 7 1 =
| - +  Strumento base

» Sensore esterno (1 pz a scelta tra quelli disponibili)

Indicazione sullo scontrino Rabbocco * Sensore di temperatura
« Carica batterie 220V-12Vcc

non.eseguito da evigienza ) - Manuale Operativo in ltaliano
che il collaudo NON é stato eseguito - Borsa nylon per il trasporto
secondo la norma « Certificato di calibrazione

Sensori esterni

* ZY.0400.0017 - SENSORE ESTERNO 25 BAR x SERIE RP
* ZY.0400.0018 - SENSORE ESTERNO 60 BAR x SERIE RP

CRITERI GUIDA

» Durante la fare di prova idraulica o collaudo non deve essere presente aria all'interno della tubazione; la presenza di aria residua
influisce negativamente sui risultati

» Il punto di riempimento della tubazione deve essere scelto in modo tale da essere collocato, quando possibile, nella parte piu bassa
della tubazione per favorire I'espulsione dell’aria

» Poiché la temperatura influisce sui risultati, la tubazione, allo scopo di stabilizzarne la temperatura, dovrebbe essere riempita
con acqua almeno 24 ore prima di procedere con le ulteriori operazioni di collaudo. E buona regola verificare che la temperatura
dell’acqua risulti minore di o uguale a 20°C

» La pressione di prova del sistema (STP) dovrebbe essere verificata nel punto piu basso della quota piezometrica della tubazione

soggetti a pressione e circa pari a 2 ore. [+ Ao indicathn dalla prossions pe unn oondoiin senza pesdie
Aiduriont progrosaba dalla pressiono, indicaliva dolla présenas o pardite
Linee wadSoall corfspondent a letture successhe & pressons

m

Iniziare progressivamente, dopo aver svolto quanto previsto
al punto 11.4, la pressurizzazione della condotta fino

a raggiungere il valore della pressione di prova STP (STP 2 6
bar).
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METODO DI PROVA SEMPLIFICATO Grafico Indicativa del procedimento di collaudo o

Il presente metodo é applicabile a sistemi di tubazioni realizzati Pt m

con componenti classificati PE100PN = 4 bar. * T )
¥ Pressions (bar) m

Per sistemi di tubazioni realizzati con componenti classificati A Aampa o messa in pressions ol valone & prove

PN < 4 bar vedere UNI EN 805:2002 punto 11.3.3.4. B Mantonimendo alla présssine par 30 minus ;

Indicativamente la durata della prova con tutti i componenti Lo Riduzions ragsda della pressions o valons nominals o 3 bar
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Mantenere la pressione STP il piu costante possibile per 30 ¢
min ripristinando, in tale intervallo, eventuali cali con rabbocchi
di liquido di prova per compensare I'aumento di volume dovuto § }
alla dilatazione della tubazione. Durante questa fase ispeziona /
A

il sistema per individuare eventuali perdite.

Trascorsi i 30 min, ridurre bruscamente la pressione STP, & II
spillando acqua dal sistema, fino a raggiungere una pressione )
pari a 3 bar. Tale valore deve essere sempre raggiunto

indipendentemente dal valore di STP iniziale.

Fl ||I : . ' | 4 == e =y m |
Leggere e registrare i valori di pressione, misurata all’interno 3 / /—"’"

del sistema di tubazioni, agli intervalli di tempo stabiliti
di seguito: 2

”,
» tra 0 e 10 minuti: 1 lettura ogni 2 minuti (5 letture)

» tra 10 e 30 minuti: 1 lettura ogni 5 minuti (4 letture) III F ’,O
o

«  tra 30 e 90 minuti: 1 lettura ogni 10 minuti (6 letture) 30 20 10 0 10 20 30 40 50 60 70 80 @0y "/,,,,,““\*‘
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www.gastech.it




